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Betriebsanleitung

1. Der Werkstoff, aus dem die flachgewebten Hebebander

hergestellt werden, verflgt Uber eine selektive Wider-

standsfahigkeit gegeniber Chemikalien. Die

Widerstands- fahigkeit von Chemiefasern gegenuber

Chemikalien wird nachfolgend zusammengefasst:

a) Polyester (PES) ist gegenlber den meisten
mineralischen S&uren resistent, wird jedoch von
Alkalien angegriffen;

b) Polyamide (PA) sind praktisch bestandig gegeniber
der Wirkung von Alkalien; sie werden jedoch von
mineralischen Séuren angegriffen;

c) Polypropylen (PP) wird wenig von S&uren und
Alkalien  angegriffen und eignet sich  fir
Anwendungen, bei denen héchste
Widerstandsfahigkeit gegeniber Chemikalien mit
Ausnahme von Lésemitteln verlangt wird.

Harmlose Sé&ureldsungen oder Alkalien kénnen durch
Verdunstung so konzentriert werden, dass sie Schaden
hervorrufen. Derartig verunreinigte Hebebander sollten
sofort auf3er Betrieb genommen, in kaltem Wasser
gespllt, an der Luft getrocknet und von einem
Sachkundigen untersucht werden.

Hebebander mit Beschlagteilen der Giteklasse 8 und
mehrstrangige Hebebénder mit Aufhéngegliedern der
Glteklasse 8 sollten unter S&ure-Bedingungen nicht
angewendet werden. Bei Werkstoffen der Giteklasse 8
fuhrt der Kontakt mit Sduren oder deren Dampfen zu
Wasserstoffversprodung.

Falls eine Beanspruchung durch Chemikalien

wahrscheinlich ist, sollte der Hersteller oder der Lieferer

um Rat gefragt werden.

Flachgewebte Hebebander sind fur eine Benutzung und

Lagerung bei Temperaturen in den folgenden Bereichen

geeignet:

a) Polyester und Polyamid: 40°C bis 100 °C;

b) Polypropylen: 40°C bis 80 °C.
Wenn Feuchtigkeit vorhanden ist, tritt bei niedrigen
Temperaturen Eisbildung auf. Dadurch kodnnen
Schneidwirkungen und Abrieb erzeugt werden, die zu
einem inneren Schaden des Hebebandes fihren.
AulRerdem verringert Eis die Biegsamkeit des
Hebebandes und fuhrt in  Extremféallen zur
Unbrauchbarkeit des Hebe-bandes. Diese
Temperaturbereiche sind in  Abhangigkeit von
moglicherweise vorhandenen chemischen
Umgebungen veranderlich, so dass in diesen Fallen
der Rat des Herstellers oder Lieferers eingeholt
werden sollte. Eine begrenzte indirekte Erwarmung
der Umgebung innerhalb dieser Bereiche ist zur
Trocknung zuléssig.

3. Die Chemiefasern, aus denen das Hebeband hergestellt

ist, sind fur eine Eigenschaftsverschlechterung anfallig,
wenn sie einer Bestrahlung mit ultraviolettem Licht
ausgesetztwerden. Flachgewebte Hebebéander sollten
nicht dem direkten Sonnenlicht oder Quellen fir
Ultraviolettstrahlung ausgesetzt oder unter ihrem Einfl
uss gelagert werden.

Inspektion flachgewebter Hebebénder wahrend des
Gebrauchs

. Vor dem Erstgebrauch des Hebebandes sollte u. a.

sichergestellt werden, dass

a) es exakt dem bestellten Hebeband entspricht;

b) das Zertifi kat des Herstellers vorhanden ist;

b) die am Hebeband angebrachte Kennzeichnung und
Tragfahigkeit (WLL) den Angaben des Zertifikats
entsprechen.

. Vor jeder Benutzung sollte das Hebeband auf Fehler

untersucht  werden, um sicherzustellen, dass
Kennzeichnung und Anforderungen korrekt sind. Ein
nicht gekennzeichnetes oder schadhaftes Hebeband
sollte niemals eingesetzt werden, sondern von einem
Sachkundigen untersucht werden.

. Wéahrend der gesamten Benutzungsdauer sollten

regelmaRige  Uberpriufungen zur Aufdeckung von
Fehlern oder Schéaden einschlieBlich der durch
Verschmutzungen verdeckten Schaden durchgefiihrt
werden, die einen dauerhaft sicheren Gebrauch des
Hebebandes beeinfl ussen kénnen. Diese
Uberpriifungen sollten auch fiir saimtliche Beschlag- und
Zubehorteile durchgefuhrt werden, die zusammen mit
dem Hebeband genutzt werden. Falls Zweifel an der
Gebrauchstauglichkeit bestehen, oder falls eine der
erforderlichen Kennzeichnungen verloren gegangen
oder unleserlich geworden ist, sollte das Hebeband
aul3er Betrieb genommen und von einem Sachkundigen
untersucht werden. Beispiele fur Fehler oder Schéaden,
die eine dauerhaft sichere Benutzung beeinfl ussen
kénnen, sind:

a) Scheuerstellen an der Oberfl dche. Beim (iblichen
Gebrauch tritt eine Scheuerwirkung der Oberfl
achenfasern auf. Das ist normal und hat nur geringe
Auswirkungen. Die Auswirkungen sind jedoch
unterschiedlich und bei fortgesetztem Abrieb sollte
mit einigem Verlust der Festigkeit gerechnet werden.
Alle starkeren Scheuerwirkungen, besonders 6rtlich
begrenzte, sollten kritisch beobachtet werden. An
einem unter Spannung stehenden Hebeband kann
durch scharfe Kanten ein o&rtlich begrenzter Abrieb
auftreten, der sich von der im Allgemeinen
unvermeidbaren Abnutzung unterscheidet und einen
schwerwiegenden  Festigkeitsverlust herbeiflihren
kann.

Konformitatserklarung im Sinne der EG- Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Hiermit erklaren wir, dass die Hebebander/Rundschlingen in serienmafiger Ausfiihrung den fundamentalen Sicherheits- und
Gesundheitsbestimmungen der EG-Richtlinie 2006/42/EG entsprechen.

Technotex Industrial Supply B.V.
Printer 22
7741MD Coevorden (NL)

Hebebander



Betriebsanleitung

b) Schnitte: Quer- oder Langsschnitte, Schnitte oder
Scheuerstellen an den Webkanten, Schnitte durch
Nahstiche oder Schlaufen.

c) Chemischer Einfluss. Er fihrt zu einer ortlichen

des Hebebandes betragen. Im Bild D.1 wird die
Anbringung eines Gurtbandes an einem Haken
dargestellt, dessen Radius weniger als das 0,75 fache
der Tragbreite des Hebebandes betragt. Breite

In diesem Fall
Anbringung an die Hebeeinrichtung mindestens das 0,75
fache der Tragbreite

Schwachung und Aufweichung des Materials. Gurtbander kdnnen durch einen zu kleinen Radius, d. h.
Erkennbar ist der chemische Einfl uss durch eine zu starke Krimmung an der Innenseite des Hakens
Abplatzen von Oberfl achenfasern, die dadurch beschadigt werden, dass keine gleichméaRige

herausgezogen oder abgerieben werden kénnen.
d) Schaden durch Warme oder Reibung. Diese Schaden
sind dadurch erkennbar, dass die Fasern ein

Belastung des Gurtbandes uber seine Breite erfolgt.

ANMERKUNG Zur Vereinfachung

glanzendes Aussehen bekommen und dass in der Darstellung ist die
extremen Fallen eine Verschmelzung der Fasern Schlaufenverstarkung ) -
auftreten kann. _ weggelassen worden. VAV S
e) Beschadigte oder verformte Beschlagteile. .
. VorschriftsmaRige Auswahl und Benutzung i I . \
flachgewebter Hebebander Bild D.1 - Darstellung einer
unsachgemafen Anpassung

Bei der Auswahl und Festlegung der Eigenschaften von
Hebebéandern aus Chemiefasern sollte die erforderliche
Tragfahigkeit unter Bericksichtigung der Anschlagart

eines Schlaufengurtbandes an
einen Haken mit zu kleinem

und der Beschaffenheit der zu hebenden Last bemessen ~ Radius
werden. GroRBe, Form und Masse der Last haben
ebenso wie die vorgesehene Anschlagart, die 10. Flachgewebte Hebebénder sollten nicht Uberlastet

Arbeitsumgebung und die Beschaffenheit der Last Einfl
uss auf die richtige Auswahl. Entsprechend der
Anschlagart sollte das ausgewéahlte Hebeband sowohl
eine ausreichende Festigkeit als auch die richtige Lange
aufweisen. Wenn mehr als ein Hebeband zum Anheben
einer Last verwendet wird, sollten gleiche Hebebander
ausgewahlt werden. Der Werkstoff, aus dem das
Gurtband besteht, sollte von der Umgebung oder von
der Last nicht negativ beeinflusst werden. Beachtet
werden sollten auch die Zusatzbeschlagteile und die

11.

12.

werden: Es sollte der richtige Anschlagfaktor
angewendet werden (siehe Tabelle 3). Auf dem Etikett
dirfen die Tragfahigkeiten fir mehrere Anschlagarten
angegeben werden. Bei mehrstrangigen Hebebandern
sollte der maximale Neigungswinkel zur Vertikalen nicht
Uberschritten werden.

Es sollten nur bewéhrte Anschlagtechniken angewendet
werden: Die Anschlag-, Hebe- und Absetzvorgange
sollten vor Beginn des Hebens geplant werden.
Flachgewebte Hebebander sollten vorschriftsmaRig

Hebeeinrichtungen, die mit dem Hebeband/ den angeordnet und sicher an der Last angebracht werden.
Hebebandern kompatibel sein sollten. Die Die Hebebander sollten so an der Last angebracht
Endverbindungen des Hebebandes, d. h. ob werden, dass eine gleichférmige Belastung Uber die

Beschlagteile oder Schlaufen erforderlich sind, sollten
ebenso bericksichtigt werden.

. Wenn Schlaufenhebebander verwendet werden, sollte

die Mindestlange der Schlaufe fiir ein Hebeband, das an
einem Haken angebracht wird, mindestens das 3,5
fache der maximalen Dicke des Hakens betragen; der
mit der Schlaufe des Hebebandes gebildete Winkel

gesamte Breite des Hebebandes erfolgt. Hebebander
sollten niemals geknotet oder verdreht werden. Die
Nahte sollten keinesfalls Gber dem Hakenbereich oder
anderen Hebeeinrichtungen angebracht werden: Die
Naht sollte sich stets im geraden Teil des Hebebandes
befi nden. Beschadigungen des Etiketts sollten
verhindert werden, indem das Etikett von der Last, dem

sollte keinesfalls 20° Uberschreiten. Wenn ein Haken und der Schnirung ferngehalten wird.
Schlaufenband verbunden wird, sollte der Teil der 13. Fur mehrstrangige Hebebander  wurden die
Hebeeinrichtung an dem das Hebeband anliegt, Tragfahigkeitswerte basierend auf der Annahme

unbedingt gerade sein. Eine Ausnahme liegt bei einer
Tragbreite des Hebebandes von weniger als 75 mm vor.
sollte der Krummungsradius zur

bestimmt, dass die Hebeband-Einheit symmetrisch
belastet wird. Das bedeutet, dass beim Anheben einer
Last die Strange des Hebebandes in der gleichen Ebene
symmetrisch und unter dem gleichen Winkel zur
Senkrechten angeordnet werden. Bei dreistréngigen
Hebebéandern tritt bei in der gleicher Ebene, aber nicht
symmetrisch angeordneten Strangen die
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Betriebsanleitung

grofRte Spannung in dem Strang auf, in dem die Summe
der Einstellwinkel zu den benachbarten Stréngen am
groRten ist. Die gleiche Wirkung gibt es bei
vierstrangigen Hebebandern mit der Ausnahme, dass
dann auch die Steifigkeit der Last bertcksichtigt werden
sollte.

ANMERKUNG Bei einer starren Last wird der grof3te Anteil
der Masse von nur drei oder sogar von nur zwei Strangen
aufgenommen, wobei die restlichen Strange nur zum
Ausbalancieren dienen.

14. Hebebénder sollten vor scharfen Kanten, Reibung und
Abrieb sowohl an der Last, als auch an der
Hebeeinrichtung geschitzt werden. Wenn
Verstarkungen und ein Schutz gegen Beschadigungen
der Kanten und/oder gegen Abrieb als Teil des
Hebebandes vorgesehen sind, sollten die Verstarkungen
und Schutzeinrichtungen vorschriftsmafRlig angeordnet
werden. Ein zusétzlicher Schutz kann hier notwendig
werden.

15. Die Last sollte durch das Hebeband/die Hebeb&nder so
befestigt werden, dass sie wahrend des Hebens nicht
kippen oder herausfallen kann. Das Hebeband/die
Hebebéander sollte(n) so angebracht werden, dass der
Hakengrund direkt tber dem Schwerpunkt liegt und die
Last stabil und im Gleichgewicht ist. Wenn der
Schwerpunkt der Last nicht unter dem Hakengrund liegt,
ist eine Bewegung des Hebebandes Uber den
Hakengrund mdglich. Beim Hangegang sollte die Last
gesichert werden, da es bei dieser Anschlagart im
Gegensatz zum Schniirgang keine Greifwirkung gibt und
das Hebeband durch den Hakengrund rutschen kann.
Bei paarweise angewendeten Hebebéndern wird die
Benutzung eines Spreizstabes empfohlen, so dass die
einzelnen Hebebandstrange mdglichst vertikal hangen
um sicher zu stellen, dass die Last gleichméRig
zwischen den Strangen verteilt ist. Wenn ein Hebeband
im Schnirgang verwendet wird sollte es so angebracht
werden, dass es den natirlichen Schnirwinkel (120 °)
bildet und Warmeentwicklung durch Reibung vermeiden
kann. Es sollte niemals eine Position fur das Hebeband
erzwungen werden und es sollte keinesfalls versucht
werden, die Schniirung nachzuspannen. Das korrekte
Verfahren zur Sicherung einer Last im doppelten
Schnirgang wird im Bild D.2 dargestellt. Ein doppelter
Schnirgang bietet eine grolRere Sicherheit und
verhindert, dass die Last durch das Hebeband rutscht.

16. Die Sicherheit des Personals wahrend des Hebens sollte
sichergestellt werden. Personen im Gefahrenbereich
sollten darauf hingewiesen werden, dass ein
Hebevorgang;

durchgefohrt wird und erforderlichenfalls  den
Gefahrenbereich verlassen. Hande und andere Teile des
Korpers sollten vom Hebeband ferngehalten werden um
Verletzungen zu vermeiden, wenn das Hebeband
angezogen wird. Fir die Planung und das Management
der Hebevorgange und die Einflhrung sicherer
Arbeitssysteme sollte auch auf ISO 12480-1 Bezug
genommen werden.

17. Ein Probehub sollte durchgefiihrt werden. Das
Schlaffhangen des Hebebandes sollte zun&chst beseitigt
werden, damit sich das Hebeband straff spannt. Die Last
sollte auf eine geringe Hohe angehoben werden um zu
kontrollieren, ob sie sicher angebracht ist und die
vorgesehene Position einnimmt. Das ist besonders bei
der Anschlagart umlegt, geschnirt oder einer anderen
losen Anbringung wichtig, bei der die Last durch
Reibung gehalten wird. Bei Kippgefahr sollte die Last
abgesetzt und die Anbringung neu positioniert werden.
Der Probehub sollte wiederholt werden, bis die Stabilitat
der Last sicher- gestellt ist.

ANMERKUNG Zur Vereinfachung
der Darstellung ist die
Schlaufenverstérkung
weggelassen worden.

Bild D.2 - Doppelter Schniirgang

18. Bei Durchfiihrung des Hebevorgangs sollte sichergestellt
werden, dass die Last unter Kontrolle bleibt; es sollte z.
B. eine unbeabsichtigte Rotation oder eine Kollision mit
anderen Gegenstdnden verhindert werden. Eine
Belastung durch ReiRen oder eine Ruckbelastung sollte
vermieden werden, da sie die auf das Hebeband
wirkenden Kréfte erhoht. Eine Last mit Hebebandern
oder das Hebeband selbst sollte nicht ber den Boden
oder raue Oberfl &chen gezogen werden.

19. Die Last sollte nicht auf dem Hebeband aufl iegen. Falls
dadurch ein Schaden entsteht darf nicht versucht
werden, das Hebeband unter der Last herauszuziehen,
wenn sie noch auf dem Hebeband liegt.

20. Nach Beendigung des Hebevorgangs muss das
Hebeband vorschriftsmafig gelagert werden.
Hebebéander sollten wenn sie nicht gebraucht werden, in
einem Regal in sauberer, trockener und gut bellfteter
Umgebung lagern. Die Nahe von Warmequellen und der
Kontakt mit Chemiekalien, Rauchgasen, sowie
korrodierenden Oberfl &chen sollte vermieden werden.
Ebenso schéadlich sind direkte Sonneneinwirkung und
ultraviolette Strahlung.
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21. Vor der Einlagerung sollten die Hebebénder auf
Schaden untersucht werden, die wahrend des
Gebrauchs aufgetreten sein kdnnen. Beschadigte
Hebebander sollten nicht eingelagert werden.

22. Wenn Hebebénder mit S&uren und/oder Alkalien in
Kontakt gekommen sind, wird vor der Lagerung ein
Verdinnen mit Wasser oder eine Neutralisation mit
geeigneten Mitteln empfohlen. In Abhéngigkeit vom
Werkstoff des Hebebandes und den in Punkt 1
aufgefuhrten Chemikalien kann es in einigen Fallen
notwendig sein, vom Lieferer zusatzliche Empfehlungen
zum anzuwendenden Reinigungsverfahren zu erfragen,

Untersuchungen und Reparaturen

Die Abstande zwischen den Untersuchungen sollten von
einem  Sachkundigen unter  Bericksichtigung der
Anwendung, der Umgebung, der Gebrauchshaufi gkeit und
ahnlicher Faktoren festgelegt werden. In jedem Fall sollten
die Hebebander jedoch mindestens einmal jahrlich zum
Nachweis ihrer weiteren Gebrauchstauglichkeit von einem
Sachkundigen visuell untersucht werden. Die bei diesen
Untersuchungen angefertigten Aufzeichnungen sollten
aufbewahrt und beschédigte Hebebander aufer Betrieb
genommen werden. Reparaturen an den Hebeb&ndern
dirfen keinesfalls vom Anwender durchgefiihrt werden.

wenn das Hebeband im Umfeld von Chemikalien
verwendet wurde.

23. Hebebéander, die wahrend der Benutzung oder bei der
Reinigung nass geworden sind, sollten aufgehéngt und
an Luft getrocknet werden.

Colourco- Working Load Limits with 1 webbing sling or roundsling

deaccor-

ding to EN

1492-1/2 | straight lift = choked lift B B B

0°-7° 70-45° 45° - 60° 70 - 450 45° - 60°
B .
1 340U & S2 e
A YA
@@&%JW%pmﬁ
Factor 1 0,8 2 14 1 0,7 05
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1. Der Werkstoff, aus dem die Rundschlingen hergestellt 3. Die Chemiefasern, aus denen die Rundschlingen
werden, verfugt Uber eine selektive Widerstandsfahigkeit hergestellt sind, neigen Zu einer
gegeniuber Chemikalien. Die Widerstandsfahigkeit von Eigenschaftsverschlechterung, wenn sie einer

Chemiefasern gegeniiber Chemikalien wird nachfolgend

zusammengefasst:

a) Polyester (PES) ist gegenlber den meisten
mineralischen S&uren resistent, wird jedoch von
Alkalien angegriffen;

b) Polyamide (PA) sind praktisch bestandig gegeniber
der Wirkung von Alkalien; sie werden jedoch von

Bestrahlung von ultraviolettem Licht ausgesetzt werden.
Rundschlingen sollten nicht dem direkten Sonnenlicht
oder Quellen fur Ultraviolettstrahlung ausgesetzt oder
unter ihrem Einfl uss gelagert werden.

Inspektion von Rundschlingen wahrend des Gebrauchs

g ) 8 - 4. Vor dem Erstgebrauch der Rundschlinge sollte

mineralischen Sauren a}ngegrlﬁgn; sichergestellt werden, dass
c) Polypropylen (PP) wird wenig von Sauren und a) sie exakt der bestellten Rundschlinge entspricht;
Alkalien angegriffen und  eignet  sich  fur b) das Zertifi kat des Herstellers vorhanden ist;
Anwendungen, ~ bei ~ denen hochste b) die an der Rundschlinge angebrachte Kennzeichnung
Widerstandsfahigkeit ~gegentber Chemikalien mit und Tragfahigkeit (WLL) den Angaben des Zertifi kats
Ausnahme von Losemitteln verlangt wird. entsprechen.
5. Vor jeder Benutzung sollte die Rundschlinge auf Fehler

Harmlose Alkalien oder Saurelésungen kénnen durch untersucht  werden um sicherzustellen, dass
Verdunstung so konzentriert werden, dass sie Kennzeichnung und Anforderungen korrekt sind. Eine
Schaden hervorrufen kénnen. Verunreinigte nicht gekennzeichnete oder schadhafte Rundschlinge
Rundschlingen  sollten  sofort auRer Betrieb sollte niemals eingesetzt, sondern von einem
genommen, in kaltem Wasser gespult, an der Luft Sachkundigen untersucht werden.
getrocknet und von einem Sachkundigen untersucht 6. Wahrend der gesamten Benutzungsdauer sollten
werden. Rundschlingen mit Beschlagteilen der regelmaRige Uberpriufungen zur Aufdeckung von
Guteklasse 8 und mehrstrangige Rundschlingen mit Fehlern oder Schaden einschlieRlich der durch

Aufhéngegliedern der Guteklasse 8 sollten unter
Saure-Bedingungen nicht angewendet werden. Fur
Werkstoffe der Glteklasse 8 filhrt der Kontakt mit
Sauren oder deren Dampfen zZu
Wasserstoffversprodung. Falls eine Beanspruchung
durch Chemikalien wahrscheinlich ist, sollte der
Hersteller oder der Lieferer um Rat gefragt werden.

2. Rundschlingen sind fur eine Benutzung und Lagerung

bei Temperaturen in folgenden Bereichen geeignet:

a) Polyester und Polyamid: 40°C bis 100 °C;

b) Polypropylen: 40°C bis 80 °C.
Wenn Feuchtigkeit vorhanden ist, tritt bei niedrigen
Temperaturen Eisbildung auf. Dadurch kodnnen
Schneidwirkungen und Abrieb erzeugt werden, die zu
einem inneren Schaden der Rundschlinge fihren.
AulRerdem verringert Eis die Biegsamkeit der
Rundschlinge und fihrt in  Extremfallen zur

Verschmutzungen verdeckten Schaden durchgefihrt
werden, die einen dauerhaft sicheren Gebrauch der
Rundschlinge beeinfl ussen kénnen. Diese
Uberpriifungen sollten auch fiir samtliche Beschlag- und
Zubehorteile durchgefuhrt werden, die zusammen mit
der Rundschlinge angewendet werden. Falls Zweifel an
der Gebrauchstauglichkeit bestehen oder eine der
erforderlichen Kennzeichnungen verloren gegangen
beziehungsweise unleserlich geworden ist, sollte die
Rundschlinge aul3er Betrieb genommen und von einem
Sachkundigen untersucht werden. Jeder sichtbare
Schaden in der Umhillung weist auf eine mogliche
Beschadigung des lasttragenden Kerns hin. Beispiele fir
Fehler oder Schaden, die eine dauerhaft sichere
Benutzung der Rundschlingen beeinfl ussen kénnen,
sind:

a) Scheuerstellen an der Oberfl dche. Beim {blichen

Unbrauchbarkeit der Rundschlinge. Diese Gebrauch tritt eine Scheuerwirkung der Oberfl
Temperaturbereiche sind in  Abhangigkeit von achenfasern der Umhillung auf. Das ist normal und
moglicherweise vorhandenen chemischen hat nur geringe Auswirkungen. Alle starkeren

Umgebungen veranderlich, so dass in diesen Féallen
der Rat des Herstellers oder Lieferers eingeholt
werden sollte. Eine begrenzte indirekte Erwarmung
der Umgebung innerhalb dieser Bereiche ist zur
Trocknung zuléssig.

Scheuerwirkungen, besonders ortlich begrenzte,
sollten kritisch beobachtet werden. An einer unter
Spannung stehenden Rundschlinge kann durch
scharfe Kanten ein ortlich begrenzter Abrieb
auftreten, der sich von der im Allgemeinen
unvermeidbaren Abnutzung unterscheidet und dazu
fuhren kann, dass die Umhillung reif3t.

Konformitatserklarung im Sinne der EG- Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Hiermit erklaren wir, dass die Hebebander/Rundschlingen in serienmafiger Ausfiihrung den fundamentalen Sicherheits- und
Gesundheitsbestimmungen der EG-Richtlinie 2006/42/EG entsprechen.
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VorschriftsmaRige

b) Schnitte: Quer- oder Langsschnitte in der Umhillung
oder eine Beschadigung der Naht geben Anlass zu
ernsten Zweifeln, dass der Kern fehlerfrei ist.

c) Sichtbarer Kern.

d) Chemischer Einfl uss. Er fiihrt zu einer 6rtlichen

Schwéachung und Aufweichung des Materials.
Erkennbar ist der chemische Einfl uss durch
Abplatzen von Fasern der Umhillung, die

herausgezogen oder abgerieben werden kénnen. Alle
Anzeichen fur einen chemischen Einfl uss auf die
Umhdillung geben Anlass zu ernsten Zweifeln, dass
der Kern fehlerfrei ist.

e) Schaden durch Warme oder Reibung. Diese Schaden
sind dadurch erkennbar, dass die Fasern des
Umhullungsmaterials ein glanzendes Aussehen
bekommen und in extremen Fallen eine
Verschmelzung der Fasern auftreten kann, die eine
Schwéachung des Kerns anzeigt.

f) Beschadigte oder verformte Beschlagteile.

Auswahl und Benutzung von

Rundschlingen

7.

10.
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Beim Auswahlen und Festlegen der Eigenschaften von
Rundschlingen sollte die erforderliche Tragfahigkeit
unter Berlcksichtigung der Anschlagart und der Art der
zu hebenden Last bemessen werden. Grof3e, Form und
Masse der Last haben ebenso Einfl uss auf die richtige
Auswahl, wie das vorgesehene Anschlagverfahren, die
Arbeitsumgebung und die Art der Last. Einfl uss auf die
richtige Auswahl. Entsprechend der Anschlagart sollte
die ausgewahlte Rundschlinge  sowohl eine
ausreichende Festigkeit als auch die richtige L&ange
aufweisen. Wenn mehr als eine Rundschlinge zum
Anheben einer Last verwendet wird, sollten gleiche
Rundschlingen ausgewahlt werden. Der Werkstoff, aus
dem die Rundschlinge besteht, sollte von der Umgebung
oder von der Last nicht negativ beeinfl usst werden.
Beachtet werden sollten auch die Zusatzbeschlagteile
und die Hebeeinrichtungen, die mit der/den
Rundschlinge( n) kompatibel sein sollten.

Rundschlingen sollten nicht Uberlastet werden: Es sollte
der richtige Anschlagfaktor angewendet werden. Auf
dem Etikett durfen die Tragfahigkeiten fir mehrere
Anschlagarten angegeben werden. Bei mehrstrangigen
Rundschlingen sollte der maximale Neigungswinkel zur
Vertikalen nicht Uberschritten werden.

Es sollten nur bewéahrte Anschlagtechniken angewendet
werden: Die Anschlag-, Hebe- und Absetzvorgange
sollten vor Beginn des Hebens geplant werden.
Rundschlingen sollten vorschriftsméaRlig angeordnet und
sicher an der Last angebracht werden. Die
Rundschlingen

11.

12.

13.

sollten so an der Last angebracht werden, dass sie eine
abgefl achte Form annehmen kénnen und eine
gleichférmige Belastung Uber die gesamte Breite der
Rundschlinge erfolgt. Rundschlingen sollten niemals
geknotet oder verdreht werden. Beschadigungen des
Etiketts sollten verhindert werden, indem das Etikett von
der Last, dem Haken und der Schnirung ferngehalten
wird.

Fior mehrstrangige  Rundschlingen  wurden  die
Tragfahigkeitswerte basierend auf der Annahme
bestimmt, dass die Rundschlingen-Einheit symmetrisch
belastet wird. Das bedeutet, dass beim Anheben einer
Last die Strange der Rundschlinge in der gleichen
Ebene symmetrisch und unter dem gleichen Winkel zur
Vertikalen angeordnet werden. Bei dreistrangigen
Rundschlingen tritt bei in der gleichen Ebene, aber nicht
symmetrisch angeordneten Strangen die grofite
Spannung in dem Strang auf, in dem die Summe der
Einstellwinkel zu den benachbarten Strdngen am
groRten ist. Die gleiche Wirkung gibt es bei
vierstrangigen Rundschlingen mit der Ausnahme, dass
dann auch die Steifi gkeit der Last beriicksichtigt werden
sollte. ANMERKUNG Bei einer starren Last wird der
grof3te Anteil der Masse von nur drei oder sogar von nur
zwei Strangen aufgenommen, wobei die restlichen
Strénge nur zum Ausbalancieren dienen.

Rundschlingen sollten vor scharfen Kanten, Reibung
und Abrieb sowohl an der Last, als auch an der
Hebeeinrichtung geschiitzt werden. Wenn ein Schutz
gegen Beschadigungen der Kanten und/ oder gegen
Abrieb als Teil der Rundschlinge mitgeliefert wird, sollten
die Schutzvorrichtungen vorschriftsm &Rig angeordnet
werden. Ein zuséatzlicher Schutz kann hier notwendig
werden.

Die Last sollte durch die Rundschlinge(n) so befestigt
werden, dass sie wahrend des Hebens nicht kippen oder
aus der/den Rundschlinge(n) herausfallen kann. Die
Rundschlinge( n) sollte(n) so angebracht werden, dass
der Hakengrund direkt Uber dem Schwerpunkt liegt und
die Last stabil und im Gleichgewicht ist. Wenn der
Schwerpunkt der Last nicht unter dem Hakengrund liegt,
ist eine Bewegung der Rundschlinge Uber den
Hakengrund mdglich. Beim Hangegang sollte die Last
gesichert werden, da es bei dieser Anschlagart im
Gegensatz zum Schnirgang keine Greifwirkung gibt und
die Rundschlinge durch den Hakengrund rutschen kann.
Bei paarweise angewendeten Rundschlingen wird die
Benutzung eines Spreizstabes empfohlen, so dass die
einzelnen Hebebandstrange mdglichst vertikal hangen
um sicherzustellen, dass die Last gleichmafig zwischen
den Strangen verteilt ist.

Hebebander



Betriebsanleitung

14.

15.

16.

Wenn ein Hebeband im Schnirgang verwendet wird,
sollte es so angebracht werden, dass es den naturlichen
Schnirwinkel (120°) bilden kann; Warmeentwicklung
durch Reibung ist zu vermeiden. Es sollte niemals eine
Position fiir die Rundschlinge erzwungen und keinesfalls
versucht werden, die Schnirung nachzuspannen. Das
korrekte Verfahren zur Sicherung einer Last im
doppelten Schniirgang wird im Bild C.1 dargestellt. Ein
doppelter Schniirgang bietet eine grof3ere Sicherheit und
verhindert, dass die Last durch die Rundschlinge rutscht.
Die Sicherheit des Personals wahrend des Hebens sollte
sichergestellt werden. Personen im Gefahrenbereich
sollten darauf hingewiesen werden, dass ein
Hebevorgang durchgefiihrt wird und erforderlichenfalls
den Gefahrenbereich verlassen. Hande und andere
Teile des Korpers sollten von der Rundschlinge
ferngehalten werden, um Verletzungen zu vermeiden
wenn die Rundschlinge angezogen wird. Fur die
Planung und das Management der Hebevorgadnge und
die Einflhrung sicherer Arbeitssysteme sollte auch auf
ISO 12480-1 Bezug genommen werden.

Ein Probehub sollte durchgefihrt werden. Das
Schlaffhdngen der Rundschlinge sollte so weit
ausgeglichen werden, dass sich die Rundschlinge straff
spannt. Die Last sollte auf eine nur geringe Hoéhe
angehoben werden um zu kontrollieren, ob sie sicher
angebracht ist und die vorgesehene Position einnimmt.
Das ist besonders bei der umlegten Anschlagart, oder
einer anderen losen Anbringung wichtig, bei der die Last
durch Reibung gehalten wird. Bei Kippgefahr sollte die
Last abgesetzt und die Anbringung neu positioniert
werden. Der Probe-hub sollte wiederholt werden, bis die
Stabilitat der Last sichergestellt ist.

Bei Durchfiihrung des Hebevorgangs sollte sichergestellt
werden, dass die Last unter Kontrolle bleibt und z. B.
eine unbeabsichtigte Rotation oder eine Kollision mit
anderen Gegenstanden verhindert werden. Schlagartige
und/oder ruckartige Belastungen sollten vermieden
werden, da sie die auf die Rundschlinge wirkenden
Krafte erhdhen. Eine mit ihren Rundschlingen
angebrachte Last oder die Rundschlinge selbst sollte
nicht tber den Boden oder raue Oberfl &chen gezogen

werden.
5%

17.

18.

19.

20.

21.

Die Last sollte in der gleichen kontrollierten Weise wie
beim Anheben abgesetzt werden. Beim Absenken der
Last sollte die Rundschlinge nicht abgestoppt werden.
Die Last sollte nicht auf der Rundschlinge aufl iegen.
Falls dadurch ein Schaden entstanden ist darf nicht
versucht werden, die Rundschlinge unter der Last
herauszuziehen, wenn die Last noch auf der
Rundschlinge liegt.

Nach Beendigung des Hebevorgangs
Rundschlinge  vorschriftsmaRig gelagert  werden.
Rundschlingen sollten, wenn sie nicht gebraucht
werden, in einem Regal in sauberer, trockener und gut
gelufteter Umgebung lagern. Die Nahe von
Warmequellen und der Kontakt mit Chemiekalien,
Rauchgasen, sowie korrodierenden Oberfl &chen sollte
vermieden werden. Ebenso schéadlich sind die direkte
Sonneneinwirkung oder ultraviolette Strahlung.

Vor der Einlagerung sollten die Rundschlingen auf
Schaden untersucht werden, die wahrend des
Gebrauchs aufgetreten sein kdnnen. Beschadigte
Rundschlingen sollten nicht eingelagert werden.

Wenn Rundschlingen mit Sauren und/oder Alkalien in
Kontakt gekommen sind, wird vor der Lagerung ein
Verdinnen mit Wasser oder eine Neutralisation mit
geeigneten Mitteln empfohlen. In Abhé&ngigkeit vom
Werkstoff der Rundschlinge und den in Punkt 1
aufgefuhrten Chemikalien kann es in einigen Fallen
notwendig sein, vom Lieferer zuséatzliche Empfehlungen
zum anzuwendenden Reinigungsverfahren zu erfragen,
wenn die Rundschlinge im Umfeld von Chemikalien
verwendet wurde.

Rundschlingen, die wéhrend der Benutzung oder bei der
Reinigung nass geworden sind, sollten aufgehangt und
an der Luft getrocknet werden.

muss die

Untersuchungen und Reparaturen
Die Abstdnde zwischen den Untersuchungen sollten von

einem

Sachkundigen  unter  Bericksichtigung  der

Anwendung, der Umgebung, der Gebrauchshaufi gkeit und
ahnlicher Faktoren festgelegt werden. In jedem Fall sollten
die Rundschlingen jedoch mindestens einmal jahrlich zum
Nachweis ihrer weiteren Gebrauchstauglichkeit von einem

Sachkundigen visuell

untersucht werden. Beschadigte

Rundschlingen sollten auf3er Betrieb genommen werden.
Reparaturen an den Rundschlingen durfen keinesfalls vom

Bild 1 - Doppelter Schnirgang
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Anwender durchgefuhrt werden.
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